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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU MANUEL DE REPARATIONS N° 551 1
NUMEROS NUMEROS I:X'B
Méthodes Réparations G AZ o AYA2 CcB
PESIGNATION Nouveau Ancien \/Oelrlltclitz AYA AYAS AZA2]AYCA
AZKA
MOTEUR
Chaine de levage 630-44/12 1619-T X X X X
Clé pour accouplement boite-moteur 1791-T X X X X
Clé & bougies 1601-T x X X x
Vis extracteur d'induit de dynamo 2205-T X X
Support pour moteur & 1'établi 630-43/4 3053-50 X X X X
Extracteur de la douille a aiquilles
de vilebrequin 1671-T X X X X
Extracteur bague d'étanchéité avant
et arriere 630-22/ 10 3404-70 X X X
Appareil G dégoujonner 2410-T X X X
Extracteur d'axe de piston 630-23/8 3682-10 X
Extracteur d'gxe de piston 630-23/16 3682-120 X X
Extracteur de bague de pied de
bielle 630-23/9 3682-20 X X X X
Mandrin pour montage douilles a
aiquilles 630-31/46 3436-240 X X X X
Appareil pour montage bagues
d'étanchéité 630-34/ 25 3754-10 X X
Mandrin pour montage baques
d'étanchéite 3007-T X
Mandrin pour montage baques
d'étanchéite 3004-T X
Mandrin pour montage bagues auto-
lubrifiantes ~ 3052-This x
Support de culasse 3001-T X X X
Compresseur de ressorts de soupa-
pes (remplace 1613-T) 3084-T X X X X
Meule monoconique 120° 1661-T X
Meule monoconique 120° 1662-T X
Meule monoconique 120° 1660-T X X
Meule monoconique 90° 1663-T X
Meule monoconique 60° 1633-T X
Meule biconique (150° - 90°) 1631-T X X X
Meule biconique (150° - 90°) 1630-T X
Meule biconique (150°- 90°) 1627-T X X
Meule biconique (150° - 60°) 1632-T X X X
Meule biconique (150° - 90°) 1628-T X
Rode-soupapes 1615 T X X X
Appareil a tarer les ressorts 2420-T X X A
Ressort “talon 2421-T X X
Mandrin pour mise en place dusiege
de clapet de décharge 630-31/90 3857-1 X X
Sertissoir pour siege de clapet de
décharge 630-31/91 3857-3 B X
Bague d'entrée de segments
(¢ = 66 mm) 1654-T X
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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU MANUEL DE REPARATIONS N° 551

DESIGNATION

NUMEROS

Méthodes Réparations

Nouveau

Ancien

NUMEROS

outils
vendus

AZ
AYA

AYA3

AYA2
AZA2

AYB

AYCB
AYCA
AZKA

Bague d'entrée de segments
(¢ =68,5mm)
Bague d'entrée de segments
(p=74mm)
Clé dynamométrique
Appareil de contrdle de 1'avance
centrifuge
Coffret Héli-Coil
Etrier de soutien moteur-boite
Extracteur de cosses de batterie
Dudgeon pour sertissage des tubes
enveloppes
Dudgeon pour sertissage des tubes
enveloppes
Dudgeon pour sertissage des tubes
enveloppes
Appareil pour contréle de la dépres-
sion
Raccord de manométre
Raccord de manométre de contréle
de pression d'huile:
- Avant le réfrigérateur
- Apres le réfrigérateur

"Clé coudée a oeil 12 mm sur plats

Extracteur de ventilateur
Support de comparateur pour contrdle
carter-moteur
Support de comparateur pour contréle
carter-embrayage
Cimblot pour MR. 630-52/17
Comparateur
Clé pour vis @ méplat
Pige de controle du point d'allumage
Mandrin - pour rectification volant-
moteur
Mandrin pour rectification volant.
moteur
Mandrin pour centrage disque d'em-
brayage : :

- a cannelures

- a dentelures

' Clé pour écrou raccord de réfrigé-

rateur

EMBRAYAGE

Mandrin pour rectification volant-
moteur

630-41/20

630-56/ 9a
630-56/ 1

630-56/7
630-56/8

630-52/16
630-52/17
630-52/17-4

630-51/15
630-35/9

630-35/19
630-31/10

630-11/18

630-35/9

3300-310

3705

3705-60
3705-80

3365-290

3365-300
3365-304

3700-110

3700-220

1620-40

3422-120

3700-110

3063 T

3002-T
2471-T

~1692-T bis
2467-T

2200-T

1605-T

3036-T

3005-T

3081-T bis
3006-T his

2437-T
1677-T

1713-T

L -

MR X X

E

KX X X

Ea T

E ]

» E -]

KoXOX X X

E T

> XoX X X

L -




Correctif N© 3 au Manuel N° 557

LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU MANUEL DE REPARATIONS N°551

3
| NUMEROS NUMEROS | Az AYA2 A,&EB
DESIGNATION Méthodes Réparations outils AYA AYA3 AzA2| Avea
Nouveau Ancien vendus AZKA
Mandrin pour rectification volant- )
moteur 630-35/19 3700-220 X X
Mandrin pour centrage disque d'em-
brayage :
- a cannelures : 630-31/10 1620-40 X
- a dentelures : 1713-T X X X X
Mandrin pour rectification tambour . »
d'embrayage 630-35/8 3700-100 X % X X
Régle pour positionner le tambour
d'embrayage 1755-T X b X
Comparateur 2437-T X X X
Bague de réglage du tambour d'em-
brayage 3101-T X X
Appareil a tarer les ressorts 2420-T X X X X
Ressort étalon 2421-T X X X X
Appareil de réglage d'embrayage 1701-T X X X X
Doigt, galette et bride pour 1701-T 1702-T X X X X
Montage simplifié pour réglage
embrayage 1703-T X X X X
Doigt pour réglage embrayage 3111-T X X X x
Support de comparateur pour
controle carter d'embrayage 630-52/17 3365-300 X X
Support pour levage véhicule 630-41/3 3300-70 X
BOITE DE VITESSES
Support pour boite a l'établi 630-43/3 3053-40a X X X X
Fourchette pour pose et dépose des
calottes des ressorts d'appui de :
segments de frein 3556-T X X X X
Clé pour vis & méplats 1677-T x| x
Corps d'extracteur 1750-T X X X X
Coquille et frette pour 1750-T 1736-T X X X X
Grain pour 1736-T 1743-T X X X X
Clé & rotule 12 mm sur plats 2431-This X X
Cale pow démontage roulement
arbre de commande 3151-T X x X X
Clé pour bague-ézrou de flasque :
tole de freins avant 1926-T X X X x
Tas pour sertissage des cames de
frein avant 630-62/13 3354-20 X X X
Bouterolle pour MR,630-62/ 13 630-62/11 3354-2 X X X
Mandrin pour montage cuvette d'arrét :
d'huile d'arbre de commande 630-32/ 14 3045-110 X




4 LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU MANUEL DE REPARATIONS N° 551
. AYB
|, NUMEROS NUMERGS a7z AYA2|AYCB
DESICNATION Méthodes Réparations Outils AYA | AYA3| A7 A2 AYICA
Nouveau Ancien vendus AZKA
Mandrin pour rectification du tambour
‘avant : 3552-T X
- Transmissibns a croisillons 2118-T X X
- Transmissions a billes 630-35/18 3700-200 X X X
Tas pour mise en place roulement
arriére 630-32/7 3676 X X X X
Plaque de butée 630-64/19 3677 X
Vis de butée 3152-T X X X X
Appareil de maintien du train inter-
médiaire 630-64/4 3139-10b X X X X
Appareil de réglage du couple
conique 2045-T X X X X
Cale de réglage de fourchette 2éme-
3eme 1786-T X
Régle support de comparateur 1754-T X
Cale de réglage de fourchette de
surmultipliée 1785-T X
Cale de réglage de fourchette de
surmultipliée 3153-T X X X
Embout rallonge de comparateur 2443-T x X X
Bague pour centrage fourchette de .
- débrayage 3102-T X X
Support de comparateur 2041-T X X X X
Brides de maintien du différentiel 630-64/ 13 3644-40 X X X X
Bride de maintien du ressort de
verrouillage d'axe de 2éme-3&me 630-64/21 x X X
Cone pour mise en place du segment
sur pignon d'attaque 630-31/34 3384-20 X
ESSIEU AVANT -ESSIEU ARRIERE
SUSPENSION - DIRECTION
Pige pour réglage des hauteurs 2300-T X X X X
Chandelle pour controle hauteur
sous plate-forme 630-51/9a 3301-169 X
Appareil pour controle des hauteurs 2305-T X X X X
Appareil pour controle inclinaison
de pivot 2313-T X X X X
Jeu de deux plaquettes pour trans--
former un 2315-T en 2313-T 2312-T X X X
Plaque de ripage 2319-T X X X
Cale de positionnement des rotules )
centrales de direction ' 630-51/ 59 4373 X X X
Levier pour dépose volant de direc-
tion 1951-T X
Clé pour barre de direction 630-16/ 2 3691 x




sctif N© 3 au Manuel No 551

LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU MANUEL DE REPARATIONS N° 551 5
NUMEROS _ AYB
NUMEROS AZ AYA2 |AYCB
DESIGNATION Méthodes Réparations Outils AYA [AYA3[AzA2 AYCA
. Nouveau Ancien vendus AZKA
Clé pour bras d'essieu 1833-T X X X X
Tube pour roulements de traverse 630-31/54 3616-20a X X X %
*Clé pour montage frotteurs arriere 3451-T X X X X
Support pour essieu déposé 630-42/4 3301-60 X X X X
Extracteur de roulements suyr traverse 1829-This X X X X
Transformation de 1829-T en ‘ ; :
1829-This 630-22/13 3698-10a X X X X
Extracteur de rotule de direction 3502-This X X X X
Grain pour 3502-T bis 1965-T X X X X
Ensemble pour écrous de moyeux 3301-T X X X X
Embout pour écrou & deux crans
¢ = 72 mm 3303-T X X X
Embout pour écrou a deux crans
¢ = 75 mm 3304-T X
Mandrin. pour dépose moyeu de pivot 630-31/39 3436-40a ' X X X
Corps d'extracteur 1750-T X X X
Coquille avec frette et grain 1813-T X X X
Montage pour sertissage des tocs )
de roues 630-62/6 3445-20 X X X
Bouterolle pour MR 630-62/ 6 630-62/ 6 ' 3445-24 X X X
Tas pour mise en place joints ]
d'étanchéité 630-31/55 3676-10 X X X X
.| Montage pour controle bras avant et
arriere ) 630-51/46 3745 X X X X
Appareil pour montage et démontage '
de 1'axe de pivot 1858-T X X X
Jauge pour 2300-T 2308-T X X
Appareil pour controle de la position ‘
des bras 630-51/ 47 3756-29
Extracteur de tambour arriére 2003-T
Mandrin pour rectification tambour
arriére 2135-T X X X
Montage pour sertissage des cames : .
de freins avant 630-62/12 3354-10 X X X X
. Bouterolle ; 630-62/11 3354-2 X X X X
Embout pour réglage des hauteurs. 3455-T X X X X
Clé pour manoeuvre de 3455-T 3456-T X X X X
C1é pour écrou de réglage des em-
bouts 2186-T X X X X
Clé pour maintien des embouts de
réglage o 3458-T X X X X
Appareil pour controle tarage des :
frotteurs 3452-T X % X X
Clé dynamométrique -2471-T X X X X
Outil pour dépose anti-vol de
direction 2407-T X
Outil pour dépose anti-vol de
direction 3902-T X X X




6 LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU MANUEL DE REPARATIONS N°551

AYB
| NUMEROS NUMEROS 1Az |\, 4 |AYA2|AYCB
DESIGNATION Méthodes Réparations Outils AYA AZA2|AYCA
Nouveau Ancien vendus AZKA
Clé pour écrou pignon de crémaillére 3503-T X X X X
FREINS
Clé pour réglage des cames de freins
avant 2126-T X X X X
Appareil pour centrage des garnitures '
de freins avant 3568-T X X X
Appareil pour centrage des garnitures
de freins avant 3570-T X X X X
Appareil pour centrage des garnitures ’
de freins arriére 2113-T X X X X
Outil pour calottes de ressorts d'appui
de segments de freins 3556-T X X X X
C1é pour bague-écrou de moyeu 3301-T X X X X
Embout pour écrou & deux crans 3303-T X X
Embout pour écrou adeux crans 3304-T X
Extracteur de tambour arriere 2003-T X X X X
Extracteur des cuvettes intérieures
des roulements de moyeu avant 1813-T X X X
Corps d'extracteur 1750-T X X X
Mandrin pour rectification des tam-
bours arriere 2135-T X X X
Support pour remplacement des tocs :
de roues arriere ) 630-62/6 3445-20 X
Bouterolle pour MR 630-62/6 630-62/6 3445-24 X
ELECTRICITE
Extracteur de cosse de batterie 2200-T X X X X
Vis extracteur d'induit de dynamo 2205-T X X '
Pige de controle du point d'allumage 630-51/15 X X-
Dispositif pour réglage des phares 630-72/1 1572 RS X X X
CHASSIS - CARROS SERIE -
Pince pour pose de rivets « POP» 3802-T X X X X
Pince a levier pour rivet «OTALU» 2663-T X, | X X X
Ecrou riveur pour rivet «OTALU» 2665-T X X X X
Outil pour montage clé de pare-brise 3805-T X X X X
Outil pour montage septain pare-brise 3816-T X X X X
Outil pour montage clés de hublots 3814-T X X X X
 |Appareil a dégrafer les soudures 2662-T X X X X
Support avant de marbre 3812-T X X X X
Gabarit : 3819-T X X X X
Gabarit pour controle longerons su ‘
voiture ‘ 630-82/7 3747-3a X X x | %
Gabarit pour controle longerons plate- ;
forme nue ' . 630-82/6 3747-1a X X X X
Gabarit de brancard de pavillon 630-82/18 3454-170 X X X X
Extracteur houton poussoir de serrure 630-84/15 3978-30 X /X X X
Outil pour dépose écrou de bouton de
blocage de glace 630-84/19 3462-110 X X X X
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MR 630.23/8
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MR.630-23 /16

ex: MR .3682-120

Additif N° 3 au Manuel 551
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MR - 630.31/10
ex MR. 1620.40

MR -630-31/34
ex MR. 3384-20

2445° .
315 ' - @2
@-11,55"%
- ¢.2o:8:g
j 2845° i
!
s H ’
0 |
227 [R=3
@ =18t04 i
o 8 |
1
I
i
I
24,387
24845 : ¢'.2 et
A
Acier demi-dur
Acier 1/2 dur Traité a 90Kg.
MR-630-31/39. MR.630-31/46
ex MR-3436-40a ex:MR.3436-240
1a45°
2445 % ‘
K 80
@ 35204 - Cmolercge)
120
200
20—~
@.2258, v 5[ 10
|
e j 2=125 T | |
= 0 15801 .
2=12.01 g ZE
14 45°

Acier 1/2 dur

Acier’ 1/2 dur




Additif N° 3 au Mancel 551

MR-630-31/54 ____MR-630-31/55
exMR-3616-20 ‘a exMR-3676-10
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MR -630-41/3
ex. MR. 3300-70
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C-Etiré rond, hauteur et @ suivant cric.

-~ Fixation de la plaque par 4 vis téte fraisée @.8 Longs40.

MR.630-41/20

ex:MR.3300-310

1 @ =10 rive libre

S fﬁ l‘ :

2875

T 1

Désignation.
Tube carre de 35. Longueur = 575 .
Tube carré de 30 Longueur =200 .
LJ 60X 30, Longueur =50,
Ecrou carré de 30. @ =16 SI.
Tige: filetée @ =16 SI. Longueur =160,
Volant_ou_autre entrginement. (eécrou contre ecrou, broche, elc.)
Bloc de bois dur 150x90 x 22,
Tole. epaisseur: 3., 150x90 .
Vis_d bois TF. @=a4. Longueur =45 . .
Ecrou H, @=10 SI,
Vis T.H. @=10 SI,

Fa4
0|

_‘._\:\_\M_s_\.;n_b_\pﬂ

Xlcl—=|z|lo|mm|o|o|® (>




MR.630-42/4
ex MR.3301-60

68

67

66

|t ——] j
T |
| i | !
, , !
| | #
| |
| |
| |
| : o)
| V22272 bl
= hed
| N
|
|
I l b
i S
| B
|
1 — I — — ———— | i e o
| | n
| <
ol == &
A
> |
_5
I 3 N
[=] =1 B @© <l Q
- - - - N | o Ny S N
<| > ° v @™
p=i
s ™ |
g _ |
<
i b~
3 ._
I IS
@
2
_ 2
[T e — s
" N, wn O N
I 0 0 O 0O
| |
| |
| _ E
i o
| o
| 2
_ em
| 218
e
“ < w_/ s mﬁ
- — — o clon
- 1 O ) = m =14
A
Slwl g Llolul5|Q
2 o —|o|l,c| 9| o
wlc| 2l ele|ielclalk
N gls| =) glg|c|e 3
C c
al o ™ ol ol 3|2 6| 5] 8]
o O Re) MMEIEIEIEIER
nnmmm Ol
OG@QEM_O
212 2| ¢l 2 =2
HEEEEERE
slslrFlFlFlaiola
e|8 2
o o AR &
6 IS R RIERIRIBIR
™ Mor &
- & u
0 E]
k |||||||||||||||| ﬁl m2224722/~4
LIvY _ ATr Olc|N|mY|w|O|N]|D
\\\\\\\\\\\\\\\\ b Z|o|o|v|o|vV|v|V|v©
| ©
| X
| N\
|
|
I
| |
| = 2
| ™ B
|
i
i
|
l
|
|
L
1. | T T Ty
o w <= v
@ | g 8= O o
~ 2 Q
2

LSG [enuow ND ¢ N jH4IPPY




MR.630-43/3

RegN™ Désignation . Croquis . "
B ex: MR.3053-40a o
15
53
45
_l1s : )
a| 1| Support A/ 1’§W l, !I :
r ) __[ ) a D ; f
! 4rab i i !
30_[30 i
5[] : f 5
L — J»—;ﬁ 1
f ' 29.8 ’ &8 65 !
b1 Semelle oo | — — ——} 130{}-—{ 1 ./U--U'
2 d
| ]
& — — 1)
' 244 IFBD T
125 =11
. | 55
c | 2 [Montant tatéral 1—2‘%- T 25
§ 1175
Equerre —r_ O I:‘ O
d| 2| de renfort s_l[i .I_)
de montant lateral
T — 20 |
! =
el1 Appui e I 0
PR a— e N
Equerre RegIN™] Désignation. e
q 50 g |1 |Ecrou H. @=10Sl.(soude)
Ff4]:de eontort 1 h [ N\[ Vis H. @=1051. L.30.
de |"appui I]|2}Vis H.@=8 SI. L20(soude) Tole ep=5mm.
J [ 2| EcrouH.@-85I.
MR.630-43/4 MR .630_43 /15
ex: M,R.30\53'50 était MR 3553_25/0
RA40 RAS Dresser ki face aprés assemblage
270
g ,_ 150 |
¥ S
1 30 T 30
5
8 12 l
138 153 | i |
; I i
: 60
-, +01
| @=18 0"
T 0 —_e_
| 2 pieds soudés |
1 e l 4D=14
! 18,5 !
|
1
—1——— | . | ’
| ] - 60
220 270 150 {P
245 ’ | *
. 110 !
180 | o | 15
L 190 ]
!
4 H 20 ™ Ce support doit
) | etre monte sur le
- 250 | pied MR 3053250, ,
Tole épn 10 mm %cier‘ demi-dur
60x12
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MR 630 -44/12

Rep/Q'€|  Matiere CROQUIS
45
Acier doux
D=14 @:28
A 3 r=30
65
Long. dév.z=408 J
B 165
340 envir
Chaine F o E . A
B| 2| Mdile.fil de
. A
=6
Chaine
C | 1| MaileFfil de
D=6
Acier doux
Dl
=6
Acier doux
El 1
@=10
Acier doux
Fls
: @=7
aztube 12x17
G| -
b=fer ®=6

Planche &)
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MR. 630.51/9 a
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Chandelle arriere: B+C+E+cale A

hauteur=284*1 +10mm

ex MR. 3301-160

Chandelle avantzB+D+F

hauteur = 206 £ 1mm

Q'é|Matiere | Débit

Croquis

1 |acier | 70570
1/2dur | ép.10
70x70

4

doux ep. 6

1 | acier

Cale arriere . o

3 | fer LU |L.dev.

3 C.- 2781

TS D - 200%1

3575 | 298 s

Cale avant

3 |fer LU |L.dév
3575 | 212

Cale arriere

3 | fer plat
20x4 |L.=135
Cale avant
3 |fer plat
20x4 |L.=85

était .C=284%1
D= 206%1
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MR. 630-51/15

— Fil acier doux _

— Longueur développée 340 _.

P:1
: /
A [
_¢=__6 rs6 /| o
65
r:=6
136
107
302
248 r=6
T~
r=6
94
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ex MR. 3745
79 20 _ 4 i
W ~Ix F1//F2 Voilage maxi 0,02 par rapport aYY
1025 L‘x\ 4 @.7pas 1 ‘ Angles abattus
/ 2 20 Zul Partout V.
) %% 40
T -
%“ 7/// I @1-94,5t02 200
//,//__,,,,,__,_ ,,,,,,,,,,, / |
% Z angle mouché A
% / Im 7
0 7 165 E
% Allegement &:64 Z F1 Z
; / w_ |
7 7 | |D2.79:83 .
7 % | 7
2 Z | Z .50
7 % W : 7
01/ 7 3 i @46 7 {
7 1 | i F2
\ 2 % | . i | L &VW
Y 7 % ! | +0025
e s % t @35 0 yw
10 ¢ 7 : |
| | / . Y Ay
X’ {FQW 1445° 1a45°
| Lol » :
- 7
D1et D2 concenlriques a 002 pres Z
F1 // F2 Voilage maxi 002 par rapporta XX j
7
Partout V| 4
S 71 5
7
Section: A 2
e 160,5 79 16 7
—A.] 75
A\ 3\ 10
\  Ean et \ 1 45
&0° 1 . VYL . f H i \y _ | o, 185 [INN
\ ik ik ) % i W
A\ A ‘\‘ n s &
\ —C \ .75 fraisure a90'
150 100 D-24 .
20
400 (desaxage maxi 0,05) o
Partout ¥y,
C Différence de hauleur des pointes pour une
inclinaison de la broche de 5%
RS 34,86
A |
i i
A
D
B
®=‘I7_8,os
‘ /J/L ]
60 : . 0°
/[
[
A . 40002 (désaxage maxi 0,05)
J . Parlout Wv
i Rep. Designation Maliére Quant.
i A | Cimblot ac. demi.dur 1
B Broche ac. demi.dur 1
C Vis TF 7pas1L.25 2
D Broche ac.demi.dur 1
E Plateau ac.demi.duritole10] 1
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MR. 630-51/47
ex MR. 3756-20

=) .
Faux parallélisme des axes des

B

A

i +01
lesage @=18.2-0

120 manchons a Q.25 % — —
|
=70 5
I ——
E=jot=|= e - - e : Coupe AA ﬁ»
e |
j I
L/. | L= 4;J_ 420 420
|
/ i 1790
: |
A,‘
9 ] o -
]
i A I
45 B* 45
120 120
+01
2=101-0
12
m | m | 110
==
T ! 90°’
T B %J | 10
30 il % : M 55
23 2 trous | i / K| l *
i - 2=3pas06 i / e :
60 - it fit—40—— i AL :
| / [ 7
I | 7 i
! | . m =205t05 pour roues de 400
| | Soude m =195£05 pour roues de 380
|
: L
J L 240
e |
2-18
Trait _circulaire *,26 45°
2-10 rofondeur Q5 _I_ |
9l (' Section K pour Section K pour
% roues de 380 roues de 400
3 14045
S0
| 120
Stub @=10
souds & I'étain 13 Rep. Désignation ] Matiere Quant.
1 s B=5 10 A | Support de fourche long=420|Tube @=26x 30 2
= Soudé S B | Entretoise long.=1820] Tube @-26x 30 1
= - %55 C | Manchon long.=140 | Tube @=18 x26 2
7 = D | Gousset 200 x 120 Tole ep=5 4
| E | Gousset 50 x S0 Tole ép=5 2
50 - 60 F | Patin long=420 larg=120|Tole ép=35 2
G | Pied long=310 | Tube @=26x30 2
L =20 H | Ecrou @=8 pas125 h=6 2
o J | Tige soudé sur L Acier 1/2 dur 4
L | Barre support Tube @=13%18 4
Eliré-@ § Tole ép=0.5 M | Pige fixe Stub @=10 4
Acier demi_dur Réglet N | Vernier Tube @=10x%18 4
P | Ecrou =8 pas1,25 h=6 4
R | Pattes Tole ép.=3 8

Mie 3539
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ETALONNAGE DE L'APPAREIL DE CONTROLE MR. 3756-20
(ou MR. 630-51/47) ’

Etalonnage de I'appareil.

1.
2,
3.

10.
11.

12.

Placer un véhicule sur un sol plan et horizontal:
Placer 1'appareil MR. 3756-20 comme indiqué ci-dessous.

Desserrer la vis (D) d'arrét de la pige mobile (E) et éloigner celle-ci de la jante. Amener la touche fixe (G)
au contact de la jante, & la hauteur de 1'axe de fusée, en faisant coulisser la fourche (F) dans le support (A)
(la fourche doit étre dans le plan horizontal passant par 1'axe de la fusée).

Immobiliser la fourche en serrant la vis (B).

. Opérer de la méme fagon sur l'autre roue avec 1'qutre coté de 1'appareil.
. A l'aide d'une jauge de profondeur, relever la distance « a » comprise entre 1'extrémité de 1'axe de la fourche

(F) et la face extérieure du support (A).
Repérer sur la jante le point de contact de la touche (G). Exécuter la méme opération de 1'autre coté de l'appa-

reil. -

. Desserrer la vis d'immobilisation (B) de la fourche. Sans déplacer I'appareil,éloigner la fourche de la jante.

Faire tourner la fourche d'un demi-tour pour amener la pige mobile face au repére tracé sur la jante (au § 5).

. Faire coulisser la fourche (F) pour 1'approcher de la jante. Immobiliser la fourche a 1'aide de la vis (B) lorsque

le dépassement de 1'axe sera le méme que celui relevé au § 5 (cote « a »).

REMARQUE :

Si la cote «a» ne peut pas étre obtenue ( la touche fixe (G) étant au contact de la jante et empéchtnt 1'avance-
ment de la fourche dans le cas d'ouverture des roues arriére ) recommencer les opérations a partir du § 3 en
tournant la fourche d'un demi-tour pour amener la touche fixe (G) au contact de la jante, vers 1'avant-du véhicule.

. Amener la pige mobile (E) au contact de la jante. Immobiliser la pige & l'aide de la vis (D). Exécuter la méme

opération de 1'autre c6té de 1'appareil.

. Desserrer la vis (B). Eloigner les fourches des jantes. Attention.de ne pas heurter les piges mobiles, ce qui

les déréglerait. Dégager 1'appareil, du véhicule..
Dégager les fourches de leur support.

Régler la position des réglets (C) pour amener le trait repére «zéro» de ceux-ci exactement en [ace du repeére
des piges mobiles.

Aprés cette derniére opération, afin d'éviter des erreurs, repérer chaque pige mobile avec sa fourche respective,
en frappant un méme chiffre ou une méme lettre sur les faces extérieures de la pige et de 1'axe de la fourche.

2315

2315.1
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MR. 630-52/16

ex:MR.3365-290

20

MR 630_51/59

Etait MR 4373

933

Coupe AB
@=55_ .
Y
2 |, ITHIREEE Touo
T 1 NN 10 te=1o
52,5 ( : ‘.
6(% "
@=22,5 110
= ~=36°
@ de percage=35 %’ 6\/
1645° 10 ; 4 2
—1 — 7 boutonnigres
[}
A il
36°/ ) s
L 4
ep 36;\' 5 PN
362 | .54
90 j
r:5 1a45°

\ ;

extrémité engagée

.
\ W dans B
@:5pas 0,9
B 23 =8 Section C D
Y ' (e *—
S R = Rep|Quant Matiére
={10/0 145 A |71 |Acier stub @210
25 B| 1 |Acier demi-dur
73 C| 1 |Acier stub @=10

MR.630-52/17

+0,2

1723 "

Longueur développee 100

ex: MR. 3365-300

——>

- 20
e -—
20
Rep.[Quant Matiere
18 M ra5 A 1 | Acier stub @.%0
1335° =— 45| B 1 Acier dem:-dur
c 1 Acier stub =10

Etait MR 3365. 304

MR 630. 52/17%

Les @1des 2 pieces
seront egquxa 0,01

pres
@1-20
‘ ? 053845°
20
@13 05a45°
\
+ |
T

Faux rond @1 et & 2

/

Acier demi dur

[@10pas,50

__Ag2=14,oisr:ooos

2 pieces




MR. 630-56..1

MR.630-56/7

ex MR. 3705

§ \m_iPLs 12 sur plois
7
A

6

I = 9=1,6 0
[

e ¢-68-81

L #0=00-U]

Q
=55 -0}

P=7 pas 1

2a30°

Acier demi-dur

Mic20¥9-79.

Joint  2458-5
: SR

ex:MR.3705-60

Bouchon AZ .114.91

Brasé ,

s
L
A b ‘ @10

<
)

<

Raccord femelle pour tube ARMCC =45

MR.630-56/8

3 au Manuel 551

Additif N"

ex: MR.3705-80

Tube ARMCO @-=45

longueur developpée = 320

Suivant manomeétre

| E—
|

29=2,5

al

Raccord male

Raccord femelle pour

| tbe ARMCO &= 45 (brasé)

29

1

| 24895

_ alésé a@=8_

Vis TH 2:7x100.L=32 (490.5)




MR 630_.56/9a

850
B c I'L —E_ J_l _D_
:'t-l ! o]
I |
115 5 /‘dllI]$Id']d"$‘$lél¢lrb'-kl-klkl'kllalé'Imlilhl)lé]kl,l;\lIﬁ(‘nlLi—lelL]élélfb"‘l’lllllg'd"d”d"*'fo T
\.,? L AR . T |c|’|i..'l)||1'|°||ll|_|l||| |1|||?x|1?"?’|'|\|‘|7'||°|'f|"|"$ $|..'1’.’T Lol i /rsf
O] ]
1 | L~
[} Lo] i
450 l
880
9:6,35 H D suivant_tubeF F
B r
// |
] i
" —
LG
Section Y N°[Q Désignation
A | 1 | Planchette  épaisseur : 20.
B | 1 | Tube de verre ou plastique.
C | 4 | Caoutchouc protecteur.
D | 5] Collier.
E | 1 | Reglette.
Fl1 | Tube souple suivant & de B.
G | 1 | Embout tubulaire ]
H | 1 | Garniture joint NN 394.87
MR 630.62/6
Hogpe LA ex MR. 3445.20 - 3445.24
3 Yo .
A 3 4452 $-30
/ (] f
S 9-20 15
N
148 45z
[~
48 100,
molete
150
—+——¢.200
14 452 pour -
sertissage ‘
30
- \
m—— L
\L - 2‘ t———
A | .
. . X . . 1152
13 |+ 0>§ \Q A _2 piéces _ acier 1/2 dT.IIP C _1 piéce —acier 1/2 dur
)

B _1 piéce _acier 92 dur  D_1 piéce_acier fondu trempé
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MR.630-62/11

ex: MR.3354-2

5824 45"

@20 brut moleté

[
i @45

Moucher I'aréte

W el

Acier dur trempé

21
MR. 630-62/12

MR. 630-62/13

ex MR. 3354-10

@ = 30
-—28
2245
1%k
LR
: 25
[
@50

ocinte de forel, profondeur : 2463

acier 1/2 dur trempé el revenu

MR. 630-64/13

ex: MR.3354-20

acier 1/2 dur trempé et revenu

ex: MR.3644-40

118

94

46

2011
| 2=l

3 ‘__@,__._,___.__._.__.'@e_

2 piéces

Acier demi-dur
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MR.630-64/4
10 ex:MR.3139-10 b
S
— 50 i_ 55 e 2
i
T T _J | 6,15
. [T s
! | ] 20 :
i' X ':'—_%— X f l
I o
B| ( j X X 3 X X - ____L . A
75 ‘
? | ”
| I
- 100 . 15
@0
: i i 12 i
I @.6
: X X % % ! | ‘Y‘ .
| IS
25 | _ 1
j 35 Acier demi-dur. 11\45_
a4o__|
(X v _ _
. @10 l
20
MR. 630-64/19 MR.630-64/21
ex MR. 3677
L 47 i 47 .
| ! 7]
1 ' | - = 16,505
_é_ ! _?__, T e B
T R
i 60 ~ | 7S =
. | | | ® T 7
R T - : i 2.7,5
T [ L1
‘ 72,5 ! | | 60 $ /
- N _L 136,5 121,5
2y — . |
‘ ' | 788
4trous @15 " 575 1
2 @a7,5
L3 . = i
i L 1315d45"° $ 7777
|
i - 204< 20
85 N
‘ Maliére : Acier doux
' B ou auire matere
dure
5 | A-Acier demi-dun

B-Tole acier de 5mm.
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MR.630.82/6

ex: MR.3747-1a

L 1585
1085
< = 1061. 5 ’
879
500 - 360
AR 1
150 F1_ 10 1 147 égagements _v-5x5 7\ 1T0
b == ! 240
5 - 4 i R
i 41] 1P0 915 I
«)—’-53— 115 L35
105
260 4Traits de scie pr deur
285 o |35
440 30
460
875
1058
Section A
=8
T Renfort rivé ou soude c a
P i B
10
0 maxi

F1 face de référence

a téle ép. 2mm
b stub Z.8

¢ cornlére 30x30 L1500
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MR. 630.82/ 7
ex: MR. 3747.3a

e 730
=
350 360 DégagementsV 5x5
101 . 147
102
15 51]51 0
| L 15 j
158,8
L 4
N ISR N o e e
1 i i i e o i e e o : ‘
! 20
Corniére renfort . 25 25
[20x20x3soudée ou rivee
1080
MR 630.82/18
ex: MR 3454 _170
922 o
461 ‘
| 7
-
/L PV
7}{/ 4
..... = y e
0| ® ej & HH =
1
2 390 390 .
Brase
462,5 20
) 925
Vue suivant F
aplati L=35 i
Detail 2
30
T NelQ'¢ Désignation
| 80 1 {1 [Fer T de 20.L:955
3*050 2 | 2 |Piéces symestole ép-3
{ 1 3|1 |Tube @=8 x13=L=890
V 4 |1 [Piece tole L=351:14.ép:3
100 4 5|2 |Ecrou H @=7
. . 6 1 Vis H (Z)=7_L=65
L——T""” de scie 7[6 [Vis H @-5.L=35
8|2 |[Ecrou H @:5
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MR. 630-84/ 15
ex MR. 3978-30

30°

% /C— 4 chanfreins
? -
‘lIS /_1
L) - 7 =35

3
140
28
MR 630_84/19

ex MR. 3462-110

Acier doux

) s il =" 200
./"/
10 i
2 trous pour goupille
mécanindus _de @=3
10




